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Technische Beschreibung:

 

WESERO 2 Stationen Wasch- und Bürstmaschine

Band-Parameter:

Band-Material-Breite          :          Min. 20 mm;  Max 355 mm
Materialstärke                      :          0,5 – 10 mm
Liniengeschwindigkeit        :           0 – 200 m/min          
 

Technische Ausstattung:
Der Maschinenrahmen besteht aus einer Schweißkonstruktion und 
trägt folgende Baugruppen:
     
2 Bürstenstationen (2x oben, 2 x unten) mit Antrieb und freitragender 
hydrodynamischer Lagerung für präzise Bearbeitung.

Die Lagerung garantiert einen laufruhigen und wartungsfreien Einsatz, 
sowie einen problemlosen schnellstmöglichen Bürstenwechsel.

1 Traversierungs-Einheit für die gesamte Maschine für 
den gleichmäßigen Verschleiß der Bürsten. (optional 
umschaltbar und variabel in der Geschwindigkeit 
einstellbar).
Die gesamte Maschine fährt von links nach rechts über 
die gesamte Bürstenfläche, um einen  gleichmäßigen 
Bürstenverschleiß zu gewährleisten.

4 angetriebene Bürsten werden über einen 
Servogetriebe für einen gleichmäßigen Anpressdruck in 
einer stabilen, präzisen Gleitführungskonstruktion 
positioniert.
              
Der Nassteil der Maschine ist aus Edelstahl gefertigt 
und mit Edelstahl-Sprührohren zur     Bürstenkühlung- 
und  Reinigung ausgestattet.
1 elektrische Bedieneinheit mit Befehlsmeldungen und 
Anzeigen im schwenkbaren Bedienfeld.  Elektrische 
Steuerung im separaten Schrank.(Alternativ: Separates 
Bedienfeld am System.



Technik

Technische Spezifikation:

Bürstendurchmesser                                         :         450 mm max.

Geschwindigkeit beim Bürstenschneiden     :          V-Konstante einstellbar bis max. 20 M/Sec.

                                                                                         Dadurch wird die Bürstendrehzahl erhöht,

                                                                                         da der Bürstendurchmesser aufgrund von 

                                                                                         Verschleiß abnimmt.

Bürstengeschwindigkeit                                   :          0-1520 U/Min, einstellbar.

Vorschubgeschwindigkeit                                :          0 – 200 M/Min

Bürstenwellenlager                                           :          Hydrodynamisch über Öleinheit mit Pumpe

                                                                                         und Druckschalter.

Bürstenverstellung                                            :          Automatisch über Servo-Getriebemotor.

Wasserversorgung                                            :          durch den Kunden, ca. 6m³/h gefiltertes 

                                                                                        Wasser.

Verbindungsdaten:

Bürstenstation                                                 :          15 kW Antrieb DS-FQC. 

                                                                                       Pro Bürste ca. 0,12 kW

Bürsteneinstellung                                          :          0,12 kW pro Bürste

   



Elektrik

    Die Steuerung der Bürstenmaschine erfolgt über SPS, Siemens S7-Serie,

 inklusive Bedienpanel.

    Diese Prozesssteuerung dient der Eingabe spezifischer Materialprogramme mit     

 Datensätzen oder Vorgaben für den Bandvorschub (m/min) Bürstleistung oder  

 Bürstanpressdruck.

               

    (% Motorleistung), sowohl für Drahtbürsten  als auch für andere Bürsten und ihre optimale

 Schnittgeschwindigkeit  (m/sec).

     Letzteres dient auch dazu, die Bürstendrehzahl zu regulieren, um den Bürstenverschleiß auszugleichen.

                                                                                     



Maschinen Ansicht



Servomotorische 
Bürstzustellung mit einer 
vorgespannten 
Kugelrollenspindel und 
spielarmer beidseitiger 
Gleitschienenführung.
(hier mit hydrodynamischer 
Bürstwellenlagerung)



Seitenansicht Zustelleinheit



Einbausituation Zustellung



Rückansicht der kompletten Zustelleinheiten



Schaltschrank    



Beispiel der HMI



Verkaufs Konditionen

Preis                             auf Anfrage

Lieferzeit                      sofort

Lieferung                     Transport durch WESERO

Installation                  WESERO, durch Techniker, ca. 2 Wochen

Unterlagen                  inklusive kompletter Dokumentationen und

 Konfigurationen sowie Programmierung

Garantie                       12 Monate/3-Schicht-Betrieb/ausgen. Verschleiß
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